Néavod k stfikacim pistolim typu P19641, P19642 a P19640

1. Pfede zapocetim prace zkontrolujte dotaZeni Sroubti a pistoli odpojte od zdroje vzduchu.

a) Vzduchova tryska musi byt srovnana tak, aby oznacené Cislo bylo viditelné zezadu dopiedu.
Vzduchové spojeni R1/4%

b) Pied pfipojenim hadici ditkkladné profouknéte.

c) Strikaci pistole je oSetfena antikoroznim ptipravkem. Pied pouzitim pistoli vyplachnéte fedidlem.

2. Setizeni rozptylu trysky
Trysku sefizujte postupnym otd€enim sefizovace. Rozptyl miiZzete upravit na plochy ¢i kulaty kuzel dle
Vasi potieby.

3. Sefizeni pfivodu vzduchu
Pfivod vzduchu upravite pomoci mikrometru. Pti praci pistoli nikdy nerozebirejte.

4. Vymeéna trysky
Pii vymeéné trysky se ujistéte, ze je kompletni.

5. Pistole je urcena pro aplikaci béznych barev vodou feditelnych, syntetickych nebo akrylatovych .
Nedoporucuje se na barvy vice agresivni.

Upozornéni: Pistoli je tfeba ihned po pouziti vycistit. Pfi odstranovani zaschlé barvy namocenim

do distidla miiZe dojit k rozleptani plastovych soucasti pistole

Pistole se sklada:
I/HT — tryska/HVLP

2 krouzek

3/HT vzduchova kapsa
4/HT tryska/HVLP

5 Sroub jehly

6 teflonové tésnéni

7 promyvacka

14B ofech regulujici rozsttik
14C C-krouzek
15 setizovaci Sroub
15A stop-Sroub
16 jehla/HVLP
17 pruzina pro jehlu
18 uzamdceni regulatoru

8 pruzina 18A regulator pfesunu tekutin
9 zavit 19 spoust’
10 plynové tésnéni 20 Sroub

11 zavit pro 0,6 nadobku
12 télo pistole

13 Sroub

13C teflonové tésnéni
13D télo

13E P.C.té€snéni

13F ventil

13G ventil

13H pruzina

14 promyvacka

14A Sroub regulujici rozstiik

Specifikace

1) kapalina

2) pozadovany tlak
3) vzduchovy vykon
4) vykon

5) tlak

6) vzduchova spojka
7) véaha

8) nadobka

1,4mm
14 — 53psj
380 I/m

200 — 220 M/min

IHP

Y4« NPS (M)

1kg
0,61

21 spinadlo
22 vzduchova spojka ¥4“ BSP/HVLP
23 plastikova nadoba
23A adaptér
24 uzéavér nadobky
24B regulator piivodu vzduchu
25A+B vzduchové tahlo
25F teflonové tésnéni
25G ofech
25H $roub

1,7mm 2,0mm

Pistole se vyznacuje: vysokym vykonem, regulaci rozstiiku a je nerezova

Obsahuje

HVLP strikaci pistole Ix
0,6 1 plastikova nadobka

sada naradi Ix
Skrtici ventil 1x



Vieobecné zaru¢ni podminky

Dne 1.1.2014 vstoupil v plastnost zakon c. 89/2012 Sb. Firma Xtline s.r.o. v souladu s timto
zakonem poskytuje na Vami zakoupeny vyrobek odpovédnost za vady po dobu 24 mésict

(u pravnickych osob 12 mésict). Reklamace budou posouzeny nasim reklama¢nim
oddélenim (viz niZe) a uznané bezplatné opravi servis firmy XTline s.r.o.

Mistem pro uplatneni reklamace je prodejce, u kterého bylo zbozi zakoupeno. Reklamace,
vcetne odstraneni vady, musi byt vyfizena bez zbytecného odkladu, nejpozdeji do 30 dnu ode
dne uplatneni reklamace, pokud se prodavajici s kupujicim nedohodnou na delsi lhuté.
Kupujici mize uplatnit reklamaci osobné nebo zaslanim zbozi k reklamaci pfepravni sluzbou
na vlastni ndklady, v bezpe¢ném baleni. Zasilka musi obsahovat reklamovany vyrobek,
prodejni dokumenty, podrobny popis zavady a kontaktni udaje (zpate¢ni adresa, telefon).
Vady, které 1ze odstranit, budou opraveny v zakonné lhuté 30 dnt (dobu lze po vzajemné
dohodé prodlouzit). Po projeveni skryté vady materidlu do 6 mésicu od data prodeje, ktera
nelze odstranit, bude vyrobek vyménén za novy (vady, které existovaly pfi prevzeti zbozi,
nikoli vzniklé nespravnym pouzivanim nebo opotiebenim). Na neodstranitelné vady a vady,
které si je kupujici schopen opravit sam lze po vzdjemné dohode uplatnit primerenou slevu z
kupni ceny.

Naérok na reklamaci zanika, jestlize:

- vyrobek nebyl pouzivan a udrzovan podle navodu k obsluze

- vyrobek byl pouzivan v jinych podminkach nebo k jinym tceliim, nez ke kterym je uréen
nebo pouzivanim nevhodnych nebo nekvalitnich maziv apod.

- Skody vzniklé ptisobenim vnej$ich mechanickych, teplotnich ¢i chemickych vlivi - vady byli
zpusobeny nevhodnym skladovanim ¢i manipulaci s vyrobkem

- vyrobek byl pouzit nad ramec pfipustného za
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